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KOMMA IGANG

Avery Dennison® Monarch® bordsskrivare 1 skriver ut pad termotransfer (remsa) och

termiska direkta etiketter och lappar. Skrivaren skriver ut etiketter kontinuerligt (i en
remsa) eller pa begéaran (en etikett at gangen). Du kan skriva ut pa aperture, die cut,
black mark eller kontinuerliga (inte indexerat) material.

Det har kapitlet forklarar hur du:
+ ansluter elkabeln och kommunikationskabeln.
¢ anvander skrivarens kontrollpanel.

En elkabel och upptagningshylsa (kan redan finnas p& upptagningsspole) inkluderas.
Behall 1adan och férpackningsmaterialet om skrivaren ska repareras.

Obs! Las igenom séakerhetsdokumentet som inkluderas med din skrivare och
foreskrifterna som finns pa webbplatsen.

Malgrupp
Den har operatdrshandboken ar till for personen som skriver ut och anvander etiketter.

For en avancerad skrivarinstallning (konfiguration av skrivaren, andring av RFID-
installningar), se Systemadministratdérens guide.

Oversikt av skrivaren

7 N 2

?f

5 I

1 Antenn, om installerad 4 Utloppskapa
Kapa 5 Navigeringsknappar
3 Avrivningskant for linerpapper | 6 Funktionsknappar
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Delarna som anvandaren vidror ar roda.
16
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1 Rulledare 9 Stanssensor

2 Materialhallare 10 Skrivhuvud

3 Upptagningsspole linerpapper (tillval) | 11 Deflektorflik

4 Spannstang 12 Skrivhuvudflik

5 Materialguider 13 Skrivbandsledare

6 Materialspak 14 Skrivbandsspole

7 Sparr for skrivhuvud 15 Skrivbandets upptagningsspole
8 Skrivvals 16 Skrivhuvudets frigéringsspak



Anslutning av elkabel

Natkabeln vaxlar automatiskt mellan 115 eller 230 volt. Inga operatdrinstallningar kravs.

1. Koppla elkabeln i anslutningen som sitter pa skrivarens baksida. Koppla kabelns
andra &nda i det jordade eluttaget.

Obs! Anvand endast en certifierad elkabel med ratt spanning for landet dar skrivaren
anvands. | anlaggningar med stromtoppar/driftavbrott rekommenderar vi att du
anvander en certifierad tryckstétsdampare med korrekt spanning for landet dar
skrivaren anvands.

2. Satt pa skrivaren. Tryck pa (1) for att satta pa skrivaren och pa ( O ) for att stanga
av den.

Uppréatta kommunikationer

Innan du skriver ut, se till att det finns material, att skrivaren ar ansluten till en vard (en
dator eller ett nat) och ar redo att ta emot data.

Skrivaren kan uppratta kommunikationer med hjalp av serieporten, USB-port, Ethernet-
port, eller tradlds (tillval). Innan skrivaren kan ta emot utskrifter frdn varden maste du:

+ ansluta kommunikationskabeln mellan skrivaren och varden eller uppratta en tradlos
anslutning,

+ stalla in kommunikationsvardet pa skrivaren for att matcha de for varden (endast
systemadministrator).

Be din systemadministrator S
vilken kommunikationsmetod '
som du ska anvanda. @

Serieport — |

USB-enhet — |

VL

vard USB (2)— |
Strombrytare /

Ethernet

Elkabel — | J
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For seriella kommunikationer:

Fast seriekabeln med anslutningsskruvarna. Se till att skrivarens kommunikationsvarden
matchar de for varden. Skrivarens standardvarden ar 9 600 Baud, 8 bit dataram, 1
stoppbit, ingen paritet och DTR flédesreglering.

For USB-kommunikationer:
Skrivaren har tre USB 2.0-portar. Drivrutiner finns pa var webbplats.

Enhetens port Anslut till en dator och 6verfér data

Vardportar (2) Anslut externa enheter, som ett tangentbort, skanner eller minne

For Ethernet-kommunikationer:

Om du anvander Ethernet-kommunikationer kan du 6vervaka E| Eﬂ
statusen med hjalp av de LED som visas: Gron LED —_ —
Ovre LED: Blinkande néatverksaktivitet/mottagningsdata ]_Q‘EJ”
gron
Orange LED
Nedre LED: Orange en anslutning finns I

Anvanda kontrollpanelen

Kontrollpanelen har en LCD-display och fem knappar. De 6vre tre knapparna ar
funktionsknappar som varierar beroende pa uppgiften som visas ovanfor knappen. De tva
nedre knapparna ar navigeringsknappar; anvand de har for att bladdra igenom menyerna.

LCD:n ~
¢ visar en rod bakgrund nar en omedelbar uppmarksamhet (stopp ( MPCL
x .. ; : ; ; "y READY
eller fel) kravs. For ytterligare information se Kapitel 6 "Diagnos 192 .0.192.0

och felsdkning."
¢ visar en gron bakgrund nar skrivaren ar aktiv

FEED TLABEL MENU

(skriver ut eller tar emot data). ” H ”
¢ visar en vit bakgrund nar menyalternativ visas
skrivarinstallningar, knappfunktioner osv. © @ @

Valja en funktion )
-

Din systemadministrator kan komma at MENU (MENY) for att
konfigurera skrivaren.

¢ Tryck pa MENU (MENY).
¢ Tryck pa € eller = for att se menyalternativen.
¢ Tryck pd SELECT (VALJ) nar du ser menyalternativet som du behéver.

Ladmna en funktion

Du kan lamna alternativet pa tva satt. Tryck en gang pd BACK (TILLBAKA) for att ga
tillbaka till foregaende meny och spara andringar. Tryck pa CANCEL (AVBRYT) for att
lamna foregdende meny. Andringar kommer inte att sparas.
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Fordrojt stromsparlage

Nar skrivaren ar inaktiv under en viss tidsperiod stalls den pa stromsparlage for att spara
strom. Din systemadministratdor kan justera installningen Sleep Delay (Fordrojt
stromsparlage). Standardinstallningen ar 60 minuter. Skrivaren vaknar fran
stromsparlaget nar den tar emot ett skrivarjobb eller om en knapp trycks ner.

Valja skrivarens sprak
For att andra skrivarens menysprak:
1. Tryck p& MENU (MENY).

2. Tryck p& € eller & tills du ser SETUP (INSTALLNINGAR). Tryck pd SELECT (VALJ):
3. Tryck p& € eller & tills du ser LANGUAGE (SPRAK). Tryck pA CHANGE(ANDRA).
4. Tryck pa € eller = tills du ser spraket som du behdver och tryck sedan pa SET

(STALL IN).

5. Tryck pa BACK (TILLBAKA) tills du ser “Ready,” (Klar) och tryck sedan pa SELECT
(VALJ).

Skriva ut en testetikett

Skriv ut en testetikett innan du ringer den tekniska supporten.
1. I Main Menu (huvudmenyn) véljer du TLABEL.
2. Tryck pa € eller = for att bladdra igen testetikettens alternativ:

Information om skrivaren MPCL-etikett

Innehdller en allman information, inklusive Innehaller skrivarens MPCL-
antalen tum och skrivhuvudets upplésning. paketkonfiguration.

MONARCH MONARCH
ADTP-1 /1.0
04/23/07 15:58:15

261 TOTAL INCHES
0 HI ENERGY INCHES
24.0 VOLTAGE
203dpi 783 PH INFORMATION
0000  BAD DOTS
32768/1638¢  HEHORY
-- DPTIDNS

p e E s EE R E S s A E s E s R n N E N

v i dey==y==,0d/0a]

1
xl
"

'
1
i
I
UH

3. Nar du ser testetiketten som du behover, tryck pa PRINT (SKRIV UT) Tryck pa BACK
(TILLBAKA) for att ga tillbaka till foregaende meny utan att skriva ut testetiketten.
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LADDA MATERIAL

Det har kapitlet forklarar hur du laddar:

+ en etikettrulle, lappar eller snoretiketter
+ material i |I6pande band
+ Materialets avdragningslage med eller utan intern upptagning av linerpapper.

Be din systemadministrator vilken typ av material som du ska anvanda.
Direkt termisk specialbehandlat material som inte anvander skrivband for utskrift
Termotransfer standardmaterial som kraver ett skrivband for utskrift

Obs! Din systemadministrator maste stalla in skrivaren for korrekt materialtyp.
Om du anvéander termiskt direkt material ska inget skrivband laddas.

Anvanda snoretiketter
Folj de har riktlinjerna for snéretiketter:

¢ maximal utskriftshastighet ar 152,4 mm per sekund.
¢ termisk direkt utskrift och en skarare stods inte.
¢ En zon utan utskrift pa 6,4 mm finns pa etikettens snorsida.
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Ladda etiketter eller lappar

1. Oppna kapan.

2. Vrid skrivhuvudets sparr for att lasa upp skrivhuvudet.

3. Lyft skrivhuvudenheten tills den
lases pa plats.
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4. Justera rullens ledare. Materialrullen maste rora sig problemfritt.

5. Placera materialet pa materialhdllaren. Etiketterna kan rullas ut fran éver- eller
underifran. Lappar ska endast rullas ut underifran (lapprullar viras med framsidan
inat).

6. Mata materialet under spannstangen och in i materialsparet.
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For snoretiketter

Skaka rullen med snoretiketter for att I6sa upp rullen.
Se till att snorena ar vanda utat.

For etiketter i I6pande band

Placera material i I6pande band som staplas bakom skrivaren med etikettsidan vand
uppat. Lagg etikettremsan over materialhallaren.
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7. Vrid materialspaken for att frigéra materialguiderna.

| —— L&s upp materialspaken (ner)

Last materialarm (upp)

8. Mata materialet genom matningssparet sa att nagra cm stracker sig éver skrivarens
framsida. FOr in materialet under stiften och stanssensorn.

Stanssensor

Stift

Materialguide

9. Justera materialguiden sa att den nastan vidrér materialet. Vrid materialspaken upp
for att ldsa den pa plats.

10.Tryck skrivhuvudets
frigéringsknapp.
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11.Stang skrivhuvudenheten tills den klickar pa plats.

12.Stang kapan.
13.Tryck pd FEED (MATA) for att placera materialet under skrivhuvudet.

Du kan behova justera skrivhuvudets tryckstallskruvar beroende pa materialets
bredd. Se "Justera skrivhuvudets tryckstallskruvar” for ytterligare information.

Obs! Lamna skrivhuvudet upplast om skrivaren inte ska anvandas under langre
tidsperioder. Detta forhindrar en skada pa skrivvalsen som kan leda till ett stopp.

2-6 Operatdrshandbok



Ladda etiketter for avtagningslage (tillval)

| avtagningslaget separerar skrivaren linerpapperet fran etiketten. Detta kallas for en
utskrift pd begaran. Nasta etikett skrivs inte ut forran den avslutade tas bort fran
skrivaren eller nar du trycker pd FEED (MATA). Displayen visar "Printing X of Y" (Skriva
ut X av Y) tills alla etiketter skrivs ut.

¢+ minimal matningslangd ar 3,80 cm.
¢+ maximal utskriftshastighet & 20 cm per sekund.
¢+ anvand material utan perforering.

Anmark: Din systemadministrator maste stalla in skrivaren for ett lage pa begaran och
korrekt materialtyp.

1. Oppna kapan.

2. Vrid skrivhuvudets sparr for att lasa upp skrivhuvudet.
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3. Lyft skrivhuvudenheten tills den lases pa plats.

5. Placera materialet pd materialhdllaren. Etiketterna kan rullas ut fran éver- eller
underifran.

6. Mata materialet under spannstangen och in i materialsparet.
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7. Vrid materialspaken for att frigéra materialguiderna.

|___—— L&s upp materialspaken (ner)

Last materialarm (upp)

8. Mata materialet genom matningssparet sa att nagra cm stracker sig éver skrivarens
framsida. FOr in materialet under stiften och stanssensorn.

Stanssensor

Stift

Materialguide

9. Justera materialguiden sa att den nastan vidrér materialet. Vrid materialspaken upp
for att lasa den pa plats.
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10.Tryck ner pa utloppskapans flikar for att 6ppna utloppskapan pa skrivarens framsida.

11.Avlagsna etiketterna fran de forsta 25 cm av linerpapperet.
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12.Mata linerpapperet genom den nedre 6ppningen pa utloppskapan.

13.Stang utloppskapan.
14.Tryck skrivhuvudets frigéringsknapp.
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15.Stang skrivhuvudenheten tills den klickar pa plats.

16.Stang kapan.
17.Tryck pd FEED (MATA) for att placera materialet under skrivhuvudet.

Etikett

Linerpapper

Obs: For att ta bort linerpapperet, dra uppat éver avrivningskanten.
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Ladda etiketter fér avdragningslage med upptagning av linerpapper (tillval)

Anvand en intern upptagning av linerpapper med avtagningslage. Linerpapper samlas pa
en upptagningsspole nara materialrullen.

Obs!  Din systemadministrator maste stalla in skrivaren till upptagning av linerpapper
(matningslage).

Avlagsna etiketterna fran de forsta 457 mm av linerpapperet. Ladda materialet for
avtagningslage och lamna minst 457 mm som gar 6ver skrivarhuvudet.

1. Las upp och lyft skrivhuvudenheten tills den lases pa plats.
2. Stang utloppskapan.

3. Mata linerpapperet under
avtagningsrullen.

4. Ta bort bygeln.

5. Linda linerpapperet runt upptagnings-
spolen i moturs riktning.

Avtagningsrulle

Upptagningsspole

Bygel
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6. Hall linerpapperet medan du placerar en anda pa bygeln i ett spar i linerpapperets
upptagningsspole. Rotera bygeln forsiktigt i moturs riktning tills den andra &ndan
sparras fast i motsvarande spar.

Placera bygeln i sparet och rotera moturs
som pa bilden.

7. Skjut bygeln forsiktigt hela vagen pa spolen.
8. Vrid spolen i moturs riktning for att spanna linerpapperet riktigt.
9. Stang skrivhuvudenheten tills den klickar pa plats.

10.Stang utloppskapan.
11.Stang kapan.
12.Tryck pd FEED (MATA) for att placera materialet under skrivhuvudet.
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Ta bort linerpapperets upptagningsspole som ar full

Skrivaren underréattar dig nar linerpapperets upptagningsspole ar full Linerpapperets
upptagningsspole haller ungefar halften av en linerpappersrulle.

Obs! Linerpapperet kan tas bort innan upptagningsspolen ar full.
1. Oppna kapan.

2. Vrid skrivhuvudets sparr for att lasa upp skrivhuvudet. Lyft skrivhuvudenheten tills den
lases pa plats.

3. Oppna utloppskapan.
4. Dra forsiktigt av bygeln fran linerpapperets upptagningsspole.
5. Anvand en sax for att klippa linerpapperet framfér upptagningsspolen.

Skéar av linerpapperet héar K

6. Ta bort linerpapperet fran upptagningsspolen.
7. Ladda materialet och fortséatt utskriften.
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LADDA SKRIVBAND

Det har kapitlet forklarar hur du laddar skrivband.
Om du anvander termiskt direkt material ska inget skrivband laddas.

Din systemadministrator maste stalla in skrivaren fér anvandning av skrivband.

Om skrivband
¢ Skrivbandets hylsor installeras pa skrivbandsspolar pa ett satt.
¢+ Anvéand den tomma skrivbandshylsan som upptagningshylsa.

¢+ En extra upptagningshylsa kan bestéallas med artikelnummer 11796120 (50,8 mm),
11796130 (76,2 mm) eller 11796140 (101,6 mm).

¢ Upprullning av skrivband i medurs eller moturs riktning.

1. Oppna kapan.
2. Vrid skrivhuvudets sparr for att lasa upp skrivhuvudet.
Lyft skrivhuvudenheten tills den lases pa plats.
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4. Tryck ned deflektorfliken.

Deflektorflik

5. For en tom skrivbandhylsa pa upptagningsspolen sa langt det gar.
6. Ta fram det nya skrivbandet ur forpackningen. Skrynkla eller klam inte skrivbandet.

7. FOr skrivbandet pa upptagningsspolen sa langt det gar. Rulla upp nagra centimeter av
skrivbandet fran rullen.

| ——— Upptagningsspole

7 Skrivbandsledare

{
=
7

Skrivhuvud — 5

8. Mata forsiktigt skrivbandet runt bada Skrivbandsledare och under skrivhuvudet.
9. Anpassa skrivbandet och se till att det ar rakt och centrerat éver hela sparet.
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10.Anvand klistret pa skrivbandsledaren for att fasta det till upptagningshylsan. Se till att
en tom upptagningshylsa finns pa spolen.

11.Rotera upptagningsspolen tills ledarbandet har kommit forbi skrivhuvudet.

12.Se till att skrivbandet ar spant genom att vrida upptagningsspolen tills skrivbandet ar
spant under skrivhuvudet.

Skrivhuvudets
frigéringsspak

13.Tryck skrivhuvudets frigéringsknapp.
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14.Stang skrivhuvudenheten tills den klickar pa plats.

Tryck héar

15.Stang kapan.
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SKRIVA UT

Det har kapitlet forklarar hur du:
¢ skriver ut en testetikett.
¢ skriver ut, pausar, avbryter och upprepar en sats.

Nar skrivaren tar emot skrivdata skrivs satserna ut automatiskt. Din systemadministrator
kan anvanda Paketets referenshandbok for att spaka, lagra och ladda ner data som kravs
for att skriva ut satser. Monarch® MPCL™ verktygslada finns pa var webbplats. Du kan
aven kopa ett program for att skapa etiketter.

Skriva ut

Innan du skriver ut

+ ladda material
+ anslut skrivaren till en vard (en dator eller ett natverk)
+ se till att skrivaren &ar klar for att ta emot data.
1. Satt pa skrivaren - den ar redo nar du ser:
MPCL DATA ENTRY
Ready Select Format
192.0.192.0 ELL
FEED TLABEL MENU SELECT BACK

2. Hamta ett format och en sats.
3. Skrivaren skriver ut satsen (utskriftsjobb). Kontrollera streckkodens utskriftskvalitet.

En streckkod som finns i specifikationerna har kompletta streck, klara mellanrum och sma
alfanumeriska tecken verkar kompletta. En streckkod i en specifikation kanske inte ser
s& bra ut som en som ar mork, men den har den hogsta skanningshastigheten. Om

utskriften dr for mork/ljus eller  ryyymyorr BROADWAY SYSTEMS IR SROADWAY SYSTEM
om det flnns tomrum se “Justera

SRS
information. H
458176901 ) 123456178901 ) ,r, m

DAYTON, OHIO DAYTON, OHIO NAEYTION, DHIO

Dark IN SPEC Light
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Paus under utskriften

1. Tryck pd PAUSE (PAUS) for att avbryta utskriften. LCD:n ar gron.

PAUSMENY

ONLINE

ENTER BACK

2. Tryck pa ENTER (RETUR) for att ateruppta utskriften av den aktuella satsen ELLER
tryck pa € eller = for att visa alternativen i menyn Pause (Paus):

Valj For att

Avbryt program | Ta bort den aktuella utskriftssatsen.
(Cancel Batch)

Avbryt alla Tar bort alla satser (jobb) i utskriftskon.

(Cancel All)

Resume Fortsatter att skriva ut aktuell sats.

(Ateruppta)

Omst. prog. Skriver ut en pausad sats fran bdorjan (med den ursprungliga mangden).

(Restart Batch)

Avbryta utskriften

Tryck pd ESCAPE nar som helst medan satsen skrivs ut eller tryck pa PAUSE (PAUS),
valj Cancel Batch, (Avbryt sats) och tryck pa ENTER (RETUR).

Upprepa en sats

Innan du bdrjar att skriva ut en ny sats kan du skriva om den sista satsen. Satsen kan
vara antingen den sista som du skrivit ut helt och hallet eller en som du avbrét under
utskriften

1. Fran Main Menu (Huvudmeny), tryck pa € eller = tills du ser

HUVUDMENY

ENTER BACK

2. Tryck pd ENTER (RETUR) for att skriva om den sista satsen. Antalet stegringar tills
hela satsen skrivits ut.
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SKOTSEL OCH UNDERHALL 5

Det har kapitlet forklarar hur du

¢ tar bort stopp och goér rent skrivaren.
¢+ byta ett skrivhuvud.

FORSIKTIGHET: Anvand inte vassa foremal for att rengéra eller hantera skrivhuvudet
med fingrarna. Detta kan skada skrivaren och kréava reparation med
tillhérande kostnader.

Rensa etiketter som fastnat

Né&r ett stopp intraffar ser du

For att ta bort stoppet:

Oppna ké&pan och skrivhuvudenheten.

Ta bort etikettrullen och skrivbandet om det behovs.

Avladgsna etiketterna som fastnat.

Satt tillbaka etikettrullen och/eller skrivbandet.

Stang skrivhuvudenheten.

Tryck pd ENTER (RETUR) for att atgarda felet.

Tryck pd FEED (MATA) for att placera materialet under skrivhuvudet.

N oo o~ N P
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Rengéring

Gor rent skrivhuvudet, avtagningsstang, sensorer och skrivvalsen:

¢ nar det finns klister som lagt sig i materialsparet,

+ efter en utskrift av ungefar tre rullar termotransfer/termiska direkta material eller efter
varje skrivband.

+ dagligen om din skrivare star i en mycket smutsig, varm eller fuktig miljo.
¢ om det finns tomrum eller streck i utskriften som pa bilden.

“SWEATERS"* BWEATERS**
WHPRR Il |I\|H|JIIII
REGULARPRICE EGULAR|PRI E|

B129.95 129.95
Tomrum Streck

Stang av skrivaren och 6ppna kapan och skrivhuvudenheten.

Ta bort materialrullen och skrivbandet.

Tryck ner pa utloppskapans flikar for att 6ppna utloppskapan pa skrivarens framsida.
Anvand tryckluft for att avidgsna damm och skrap fran materialsparet och sensorn.

ok N E

Anvand en bomullstrasa fuktad med isopropylalkohol fér att rengéra skrivhuvudet,
avtagningsstangen, avtagningsrulle, sensorer och skrivvalsen vid en betydlig
klisterbelaggning eller efter att en etikett som fastnat har tagits bort.
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4

ol AT
. 5:’;2“;2-\ | JIINANATANY
\\‘?‘ ,‘}’@?\_
o

Obs! Anvand en RENGORINGSREMSA (120350) om skrivhuvudet ar mycket smutsigt
eller om du ser rander pa materialet.
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Vrid skrivvalsen med ett finger for att se till att den &r ren runt om.

Skrivvals

Stanssensor

Stanssensor

Nar skrivaren &r torr, ladda skrivbandet och materialrullen.
Stang utloppskapan genom att trycka stadigt pd den. Bada sparrarna klicka pa plats.
Stang skrivhuvudenheten och kapan.

© ©® N o

. Satt pa skrivaren.
10.Tryck pd FEED (MATA) for att placera materialet under skrivhuvudet.
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Byte av skrivhuvudet

Byt skrivhuvudet nar det ar skadat eller slitet.

FORSIKTIGHET: Statisk elektricitet kan skada skrivhuvudet.
Jorda dig genom att vidréora metall som
skrivarens metallunderlag innan du vidror
skrivhuvudet. Gor rent skrivhuvudet innan
salt eller olja efter bearbetningen tas bort.

Stang av skrivaren.

Oppna kéapan.

Vrid skrivhuvudets sparr for att lasa upp skrivhuvudet.
Lyft skrivhuvudenheten tills den lases pa plats.

Ta bort skrivband och material.

© ok wnNE

Tryck framat och ner pa skrivhuvudets tva sparrar. Skrivhuvudet faller ner.
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7. Koppla noggrant ur kabeln fran skrivhuvudet.
8. Koppla noggrant kabeln till det nya skrivhuvudet.

9. Anpassa det nya skrivhuvudet med flikarna.
10.Snéapp skrivhuvudet pa plats.

A

Obs! Se till att skrivhuvudets kabel inte vidror skrivbandets rulle.

11.Gor rent det nya skrivhuvudet med en bomullstrasa som doppas i isopropylalkohol.
12.Lat skrivhuvudet torka och satt sedan materialen pa plats.

13.Stang skrivhuvudenheten och kapan.

14.Satt pa skrivaren.

15.Tryck pd FEED (MATA) for att placera materialet under skrivhuvudet.
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FELSOKNING ﬂ

Det har kapitlet forklarar hur du justerar skrivkvaliteten och innehaller
grundlaggande felsékningsinformation.

Skriv ut en testetikett om du maste ringa den tekniska supporten. Se "Skriva ut en
testetikett" i kapitel 1 for ytterligare information.

Justera utskriftens kvalitet

Manga faktorer paverkar utskriftens kvalitet: typ av material, utskriftshastighet, utskriftens
kontrast och typen av skrivarprogram. Skrivaren stoder bade termotransfer och termiska
direkta material. Typen av stdd ska matcha skrivarens program.

¢+ Anvand material av hdg kvalitet om du vill skriva ut pa héga hastigheter.

¢ Valj skrivhastigheten pa basis av dnskad produktion och utskriftskvalitet. Om
utskriftskvaliteten &ar viktigare ska utskriftshastigheten sankas. En lagre
utskriftshastighet dkar etiketternas utskriftskvalitet. Om produktionen &r viktigare ska
utskriftshastigheten 6kas.

¢ Om utskriftskvaliteten ar for ljus eller for mork, justera utskriftens kontrast eller
skrivhuvudets tryckstallskruvar.

Instéllning av utskriftens kontrast

En korrekt installning av utskriftens kontrast ar viktig eftersom det paverkar hur bra din
streckkoder skannas och hur lange som ditt skrivhuvud varar.

For att byta skrivkontrast:

1. Tryck pd MENU (MENY).

2. Tryck p& € eller = tills du ser SETUP (INSTALLNINGAR). Tryck pd SELECT (VALJ).
3. Tryck p& € eller & tills du ser CONTRAST (KONTRAST). Tryck pad SELECT(VALJ):

INSTALLNINGAR

0
CHANGE  BACK

4. Tryck pA CHANGE (ANDRA). Den aktuella installningen visas.

INSTALLNINGAR
« Kontrast -

-699/699] O

1 SET CANCEL

5. Tryck p& € eller = for att 6ka eller sanka kontrasten. Oka kontrastens installning for
en morkare utskrift och minska kontrastens installning for en ljusare utskrift.

Obs! Tryck pa vanster funktionsknapp for att andra mangd (kan justeras for att andra
med 1, 10, eller 100).

6. Nar du ser kontrastinstallningen som du behdver pa displayen, tryck pa SET (STALL
IN) for att spara.

7. Tryck pa BACK (TILLBAKA) tills du ser “Ready,” (Klar) och tryck sedan pa SELECT
(VALJ).
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Justera skrivhuvudets tryckstallskruvar.

Tva stallskruvar sitter pa vardera kant pa skrivhuvudenheten. Anvand ett mynt eller en
platt skruvmejsel for att justera stallskruvarna baserad pad materialets bredd.
Installningen "ur lddan" (Standardinstallningen) ar det lagsta trycket som ger optimal
utskrift i de flesta fallen.

Om du ser flackar, veckade skrivband eller dalig utskriftskvalitet ska skrivhuvudets
tryckstallskruvar justeras.

Obs! Bada stallskruvarna maste stallas in till samma position.

Vredet star pa lagsta tryckjusteringen (vreden ar upp).

Lagshq tryck

Varje tryckstallskruv har fyra lagen:
Lagsta tryck

Latt tryck

Medelhogt tryck 5
Hogsta tryck ' - A

* & o o

Anvand foljande riktlinjer for att justera skrivhuvudets tryck.
Kontrollera utskriftskvaliteten och upprepa om det behovs.

Materialbredd Stallskruvinstallningar

Brett material Oka bada stallskruvarna

(>50,8 mm) ett steqg. /
Smalt material Minska bada

(50,8 mm) stallskruvarna ett steg.
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Felsdkning

Anvand den har informationen for att spara vissa vanliga problem.

Problem

Atgard

Skrivaren skriver inte.

Kontrollera materialet.
Kontrollera skrivbandet.

Tryck p& Feed (Mata fram).
Kontrollera anslutningen till vard.

Skrivaren matar inte
fram.

Kontrollera materialet.
Kontrollera skrivbandet.
Atgarda stoppet.

Stang skrivhuvudet riktigt.

Data skrivs endast ut
delvis.

Rengor skrivhuvudet.
Atersand sats (utskriftsjobb)

Ljus/mork utskrift eller
tomrum i utskriften.

Rengor skrivhuvudet.
Byt material.

Justera utskriftens kontrast. Se “Installning av utskriftens
kontrast.”

Justera skrivhuvudets tryckstallskruvar. Se “Justera
skrivhuvudets tryckstallskruvar.”

Kontrollera skrivbandet.

Seriella
streckkodsutskrift med
tomrum eller skannas
inte.

Justera utskriftens kontrast. Se “Installning av utskriftens
kontrast.”

Din systemadministrator kan &ndra utskriftshastigheten 2,5
IPS

Linerpapper ar lindat
runt skrivvalsen.

Ta bort stoppet.
Rengor skrivvalsen.

Lamna skrivhuvudet upplast nar skrivaren inte anvands
under langre tidsperioder.

Tomma utskrivna
etiketter.

Din systemadministrator ska kontrollera formatet. Det kan
formges for den laddade materialstorleken.

Ring kundtjansten om du inte kan fixa ett problem.
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Felmeddelanden

Kontakta din systemadministrator om du inte kan atgarda felet
eller om du ser ett fel som inte visas i listan nedan.

Manga av de har felen kraver en atgéard av din
systemadministrator.

Fel Atgard

411 Se till att skrivarens kommunikationsvarden matchar de for varden.

614 Kontrollera om det finns ogiltiga tecken i datapaketen. Kontrollera med din
systemadministrator.

616 En streckkod pa etiketten skrevs inte ut. Kontrollera med din
systemadministratdr. Kontrollera/byt skrivhuvudet.

703 Kontrollera/ladda materialet. Skrivarens materialtyp maste matcha det

704 laddade materialet. Skrivaren ar t.ex. installd for die cut-material men black
mark-material har laddats.

741 Kontrollera materialet som laddats och instéallningen i Monarch® RFID

743 skrivarinstallningsverktyg.

750 Stang av skrivaren sa att skrivhuvudet svalnar.

751 Kontrollera/ladda materialet.

752 Tryck pd ENTER (RETUR) for att fortsatta utskriften.

753 Gor rent sensorn.

754 Kontrollera/ladda skrivband. Tryck pa ENTER (RETUR) for att fortsatta
utskriften.

755 Stang skrivhuvudet for att fortsatta.

756 Ladda material. Tryck pd ENTER (RETUR) for att fortsatta utskriften.

758 Kontrollera etiketter som fastnat, rensa materialsparet eller ladda material

pa nytt. Det har felet kan intraffa om du tar bort en etikett for snabbt i pa
begéaran-laget.

763 Vantar pa att mata ut etikett. Tryck pa FEED (Mata fram).

765 Kontrollera/byt skrivhuvudet. Tryck pd ENTER (RETUR) for att fortsatta.

768

785 Ta bort linerpapperet fran upptagningsspolen. Ladda materialet for

786 upptagning av linerpapperet. Tryck pd ENTER (RETUR) for att fortsatta.
Obs! Om ovanstaende atgarder inte atgardar felet, stang av skrivaren och vanta nagra

sekunder och satt sedan pa skrivaren.
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SPECIFIKATIONER

Skrivare

Hojd: 351,1 mm

Bredd: 293,5 mm

Djup: 550,8 mm

Vikt: 15 kg

Transportvikt: 17,3 kg

Stromkalla 100-240 Vac, 50-60Hz

Driftsgréanser: Termotransfer (skrivband): 4° to 35°C

Termisk direkt: 4° till 40°C
Forvaring: -10°C till 49°C
Fuktighet: 5 % till 90 % icke kondenserande

Skrivhuvud: Termisk vid 103 mm bredd
203 dpi (8,0 prickar per mm)

Utskriftsmetod: Termotransfer (skrivband) eller termisk direkt

Utskriftshastighet: 2,5 ips (64 mm) standard for alla seriella streckkoder,
4,0 ips (102 mm), 6,0 ips (152 mm), 8,0 ips (203 mm),
10,0 ips (254 mm), eller 12,0 ips (305 mm)

Max utskriftsomrade: 102 mm x 508 mm

Material (Media)

Materialbredd: minimalt 19 mm for etiketter och lappar
maximalt 108 mm for etiketter och lappar

Materiallangder: minimalt 8 mm for utan avtagningslage
38 mm med avtagningslage

maximalt 444,5 mm for etiketter och lappar
maximalt 508 mm

minimalt 19 mm for lappar
minimalt 30 mm for skarning av lappar

Total tjocklek: 5 till 14 tusendelar
Max rulldiameter: 238 mm
Materialspole: Minimalt 76 mm

maximalt 101,6 mm
For snoretiketternas specifikationer, se Systemadministratérens guide.
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Skrivband

Lamna inte skrivbandet i solen, i varme eller fuktighet.

Typ av skrivband: Standard (vax, hog hastighet)
Premium (va harts, TUFF-MARK® harts)

Skrivbandets bredd Anvands med maximal materialbredd
38 mm 33 mm
46 mm 38 mm
58 mm 51 mm
84 mm 76 mm
110 mm 102 mm

Obs! Anvand ett skrivband som ar bredare an ditt material.
Skrivbandets ldngd: 600 meter
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